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Svařovací TechnologieSvařovací Technologie

produkt svařitelná di-
menze

svařitelné mate-
riály rozměry vlastní 

hmotnost číslo artiklu € / kus

SP 110-S DA 20 (1/2”) bis 110 
mm(4”)

PP, PPn, PVDF, 
ECTFE 675 x 900 x 630 mm 140 kg SAGSP110S00 28481,33

SP 315-S DA 110 (4”) bis 315 
mm (12”) PP,PVDF, ECTFE 1045 x 1580 x 1310 

mm 1.170 kg SAGSP315S00 78576,00

produkt svařitelná di-
menze

svařitelné mate-
riály rozměry vlastní 

hmotnost číslo artiklu € / kus

DELTA BASIC 160 DN 40 - DN 140 PE, PP, PB, PVDF 600 x 400 x 410 mm 67,60 kg BASIC160 6143,00

DELTA BASIC 250 DN 75 - DN 225 PE, PP, PB, PVDF 1000 x 543 x 418 mm 118,00 kg BASIC250 8429,00

DELTA BASIC 315 DN 90 - DN 200 PE, PP, PB, PVDF 1150 x 530 x 531 mm 160,00 kg BASIC315 9989,00

DELTA BASIC 160:
Součásti dodávky:
• základní těleso stroje
• hoblík
• topné zrcadlo
• elektrohydraulické řídicí zařízení 370 W
• hydraulické sáně
• držák na topné zdcadlo a hoblík
• upínací nástavec na Ø 40, 50, 63, 75, 90, 110, 125, 140 (vždy 8 kusů)
• anglický manuál

DELTA BASIC 250:
Součásti dodávky:
• základní těleso stroje
• hoblík
• topné zrcadlo
• elektrohydraulické řídicí zařízení 370 W
• hydraulické sáně
• držák na topné zdcadlo a hoblík
• upínací nástavec na Ø 75, 90, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 225 (vždy 8 kusů)
• anglický manuál

DELTA BASIC 315:
Součásti dodávky:
• základní těleso stroje
• hoblík
• topné zrcadlo
• elektrohydraulické řídicí zařízení 370 W
• hydraulické sáně
• držák na topné zrcadlo a hoblík
• napínací nástavec na Ø 90, 110, 160, 200 (vždy 8 kusů)
• anglický manuál

Příslušenství (ke všem svářečkám DELTA BASIC):
přepravní bedna na napínací nástavce
přepravní bedna na svářečku
přepravní vozík na svářečku, topný prvek a řídicí zařízení
protokolovací jednotka

Na vyžádání rovněž nabízíme tyto svářečky:
DELTA 500	 DN 200 – DN 500
DELTA 630	 DN 355 – DN 600
DELTA 800	 DN 500 – DN 800
DELTA 1000	 DN 630 – DN 1000
DELTA 1200	 DN 710 – DN 1200

Bezdotykové svařování PP, PVDF a ECTFE 
(infračervené svařování)
Svářečský postup:
Jedná se o běžné svařování natupo, u kterého se však spojované díly nedotýkají topného prvku.
K zahřátí dojde vyzářením tepla. Zásadní výhodou této technologie je, že se ve fázi zahřívání netvoří 
výronky, díky čemuž při spojování vznikají podstatně menší výronky než při svařování natupo topným 
prvkem. Nedochází ani ke znečištění čelních ploch, neboť topný prvek se nedotýká spojovaných dílů.

Svařovací parametry:
Směrné hodnoty parametrů svařování u bezdotykového svařování natupo PP trubek a tvarovek není třeba 
zmiňovat zvláště, protože data pro daný materiál a svařovaný rozměr jsou uloženy ve svářečce.

SP svářečky:
Tato nově vyvinutá generace svářeček funguje plně automaticky a lze ji použít pro různé materiály.

Automatické protokolování: 2000 protokolů
Zadávání dat snímací tužkou: ruční zadání na alfanumerické klávesnici na dotykovém displeji
Systém sledování: napětí, okolní teplota, předehřátí, zahřívací automatika pro první svaření v jeden 
	               pracovní den, síla a doba zahřátí, doba přestavění, síla a doba spojení, doba 
	               ochlazení, dráha pojezdu, ruční pojezd s nástroji k napnutí trubky a hoblíku, 
	               plně automatický svařovací proces
Zpětná sledovatelnost: komisní číslo, svářečský kód, kontrola paměti, uživatelsky definovaná doplňující 
		     data, kladečská firma, zobrazení protokolu na dotykovém displeji
Datový výstup: rozhraní USB A a B k přenosu na tiskárnu etiket, USK disk nebo na PC
Teplotní rozsah: provoz 0°C až 40°C, při uskladnění -10°C až 50°C
Vstupní napětí: 230 V
Vstupní frekvence: 50 Hz – 60 Hz
Výkon: 1580W, 6,8 A
Svařovací síla: 10 N – 500 N

Zvláštní znaky:
• minimální výronky a nejvyšší reprodukovatelná kvalita svaru
• plně automatický svařovací proces stejně jako u DVS 2207-6
• elektronické procesní řízení a záznam dat
i • ntegrovaný program k předehřátí konstrukčních dílů a nízkým svařovacím indexem
• variabilně nastavitelná ztráta od hoblíku
• vertikální a horizontální vyrovnání odsazení
• univerzální použití (také pro součásti trubního vedení s krátkými přivařenými konci)
• možnost zhotovení kompaktní izometrie trubek bez mrtvého prostoru
• kompaktní provedení na staveniště a do dílny

Standardní provedení:
• termotiskárna
• napínací nástavce
• software DATAWORK ke správě svářečských dat
• kabel k načítání dat
• USB rozhraní
• datový nosič (USB disk)

Příslušenství:
• oplach dusíkem
• svařovací program pro PFA/MFA
• zvláštní napínací nástavce

PŘÍPRAVA NA SVAŘENÍ

ZAHŘÁTÍ

SPOJENÍ A OCHLAZENÍ

SP 110-S

SP 315-S

DELTA BASIC 160

DELTA BASIC 250

DELTA BASIC 315

FA

FB
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Svařovací TechnologieSvařovací Technologie
Svařování žhavou spirálou (elektrické hrdlové 
svařování)
Svářečský postup:
U svařování žhavou spirálou se trubka a tvarovka zahřejí a svaří pomocí odporových drátů (žhavá spirála). 
Odporové dráty jsou kompletně vloženy do tvarovky, díky čemuž je vnitřní povrch hladký. Energie je 
přiváděna pomocí svařovacího transformátoru.
Stahovací napětí tvarovek žhavé spirály produkují potřebný svařovací tlak, který zajišťuje optimální 
svařování.
Postup se vyznačuje používaným bezpečnostním malým napětím a vysokou mírou automatizace.

Svařovací systémy:
Ke svařování e-tvarovek by měla být používána univerzální svářečka.
U tohoto svařovacího automatu se jedná o přístroj, který rozpoznává čárový kód. V průběhu svařování plně 
automaticky sleduje všechny funkce a zaznamenává je.
U univerzálních přístrojů s rozpoznáváním magnetického kódu se kód po načtení na kartě smaže, tzn. 
kartu lze použít pouze jedenkrát.

HST300 Junior+:
Zadávání dat – kódů fitinků: snímací tužka (volitelně scanner) nebo ruční zadání čísla kódu fitinku 
		              popř. napětí a času
Systém sledování svařování: napětí, odpor, proud, kontakt, zkrat, okolní teplota, frekvence
Displej: LED podsvícení, 4 řádky po 20 znacích, alfanumerický
Vstupní napětí: 230 V, 110 V, 48 V
Vstupní frekvence: 50 Hz (40 Hz – 70 Hz)
Výstupní napětí: 8 V – 48 V
Vstupní proud: 16 A
Výstupní proud:  max. 110 A
Hmotnost: cca 16 kg.
Výkon: 2.800 W
Teplotní rozsah: -20°C až +60°C
Rozměry: 236 x 295 x 330 mm (DxŠxV)

HST300 Print+:
Stejně jako HST300 Junior+, avšak navíc má tyto dodatečné vlastnosti:

Automatické protokolování: 1800 protokolů
Zpětná sledovatelnost: komisní číslo, 32 míst, alfanumerické
		     svářečský kód (ISO/Hürner)
		     kontrola paměti
		     1. doplňující data (určuje uživatel), 20 míst, alfanumerické
		     2. doplňující data (určuje uživatel), 15 míst, alfanumerické
Datový výstup: sériové a paralelní rozhraní
	         tiskárna: Centronics (p)
	         PC : V24/RS232
	         Nebo USB A a USB B

produkt svařitelná di-
menze

svařitelné mate-
riály rozměry vlastní 

hmotnost číslo artiklu € / kus

HST 300 junior+ max. 48 V PP, PE 236 x 295 x 330 mm 16 kg SHR300PLU00 1870,00

HST 300 print+ max. 48 V PP, PE 236 x 295 x 330 mm 16 kg SHR300PLU10 3090,00

Hrdlové svařování topným prvkem
Svářečský postup:
Při hrdlovém svařování topným prvkem se trubka a tvarovka svařují s přesahem. Konec trubky a hrdlová 
tvarovka se zahřejí pomocí hrdlového topného prvku na svařovací teplotu a následně se spojí.
Konec trubky, topný prvek a hrdlová tvarovka jsou na sebe hmotově sladěny tak, že se při spojování vytváří 
spojovací tlak.
Svařování hrdlových tvarovek topným prvkem lze provádět ručně až do vnějšího průměru trubky 40 mm 
včetně. Nad tuto hodnotu je nutné vzhledem k rostoucí síle spoje použít svařovací zařízení.
Při celém svařovacím procesu je třeba dodržovat směrnice VDS.

Svařovací teplota (T):
PP-H, PP-R		  250 170°C
PEHD			   250 170°C
PVDF			   250 170°C

R 63 TE:
Svářečka tvarovek s integrovaným elektronickým termoregulátorem (TE). Svařovací zrcadlo je provedeno 
z hliníku a související topné trny a hrdla z teflonu. Mezi svařitelné materiály patří: PE, PP, PP-R, PB, PVDF.

Součásti dodávky:
• zrcadlo k hrdlovému svařování
• stojánek
• svěrák
• imbusový klíč
• topný trn a hrdlo DA 20 – DA 63
• ocelový kufr

MSG 160:
Svářečka tvarovek ke svařování pomocí topného trnu a topných tvarovek ke svařování natupo s nasaze-
nou deskou. Výkon 1400 wattů, hmotnost 4 kg, napětí přístroje alternativně 230 nebo 110 V.

Součásti dodávky:
• zrcadlo k hrdlovému svařování
• stojánek
• topný trn a hrdlo DA 20 – DA 110
• sada kotevních šroubů a klíčů
• oceloplechový kufr

PRISMA 125:
Zařízení PRISMA 125 je plnohodnotná staveništní svářečka k hrdlovému svařování trubek a fitinků až do 
rozměru DA 125. Stroj lze rozložit k rychlé a snadné přepravě na vozíku, který je součástí dodávky. Na 
zařízení PRISMA 125 jsou dále osazeny čtyři centrovatelné napínací čelisti a elektronické řízení teploty.

Součásti dodávky:
• těleso svářečky včetně zrcadla k hrdlovému svařování
• kompletní ocelový kufr s topným trnem a hrdlem DA 25 až DA 125
• vozík na svářečku
• držák trubky

Příslušenství:
• dřevěná přepravní bedna

produkt svařitelná di-
menze

svařitelné mate-
riály rozměry vlastní 

hmotnost číslo artiklu € / kus

R 63 TE DA 20 - DA 63 PE, PP, PP-R, PB, 
PVDF 175 x 50 x 360 mm 1,82 kg R63TE 699,00

MSG 160 DA 20 - DA 110 4 kg MSG160 2368,00

PRISMA 125 DA 25 - DA 125 PE, PP, PP-R, PB, 
PVDF 1080 x 840 x 580 mm 68,76 kg PRISMA125TE 7140,00

PŘÍPRAVA NA SVAŘENÍ

ZAHŘÁTÍ

SPOJENÍ A OCHLAZENÍ

HST300 Junior+

HST300 Print+

R 63 TE

PRISMA 125

MSG 160

FA

FB
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Svařovací TechnologieSvařovací Technologie
Svařování extrudérem
Svářečský postup:
Svařování extrudérem se používá ke spojování dílů s tlustou stěnou (zhotovování nádrží, přístrojů a 
potrubí), ke svařování pásů (izolace stavby, vykládka zemních děl) a ke zvláštním účelům.

Znaky:
přísada se vytlačuje jako provazec z plastifikační jednotky
přísada je homogenní a kompletně plastifikována
spojovací plochy jsou zahřívány na svařovací teplotu
spojování pod tlakem

Vhodnost základního materiálu a přísady ke svařování:
Polotovar a přísada musí být vhodné ke svařování extrudérem. Základní materiál a přísada musí být v bez-
vadném stavu, aby zajišťovaly svařovatelnost podle požadavků DVS 2207, části 4.
Přísada musí být vyladěna ke zpracování na daném svářecím extrudéru a pro použitý typ materiálu poloto-
varu. Přísada existuje ve formě granulátu nebo drátu. Přísady neznámého složení nebo původu se nesmějí 
zpracovávat. Není povoleno zpracovávat regenerát nebo regranulát. Přísada musí být čistá a suchá (nesmí 
být vystavena srážení vlhkosti).

STARGUN R-SB 20:
Průchodnost: 2 kg/h
Přísady: PE, PP
Svařovací drát:  3-5 mm
Svařitelná plocha: 4-15 mm
Hmotnost: 6 kg
Rozměry: 500 x 300 x 100 mm
Výkon: 3200 W

STARGUN R-SB 40:
Průchodnost: 4 kg/h
Přísady: PE, PP
Svařovací drát:  3-4-5 mm
Svařitelná plocha: 8-30 mm
Hmotnost: 7 kg
Rozměry: 700 x 200 x 100 mm
Výkon: 3600 W

STARGUN R-SB 50:
Průchodnost: 5 kg/h
Přísady: PE, PP
Svařovací drát:  4-5 mm
Svařitelná plocha: 8-40 mm
Hmotnost: 9 kg
Rozměry: 700 x 200 x 100 mm
Výkon: 4400 W

Zvláštní znaky (všechny svářečky):
• otočná teflonová noha osazená na extrudéru
• integrovaný dvojitý kontrolní a teplotní regulátor s přesností ± 2°
• digitální displej zobrazující dvě teploty (teplotu přístroje a extruze)
• bezpečnostní systém k zablokování svařování při příliš velkých teplotních rozdílech

Součásti dodávky:
• svářečka
• hliníkový kufr
• PTFE boty (2 kusy) pro rovné a 90° svařování

produkt svařitelná di-
menze

svařitelné mate-
riály rozměry vlastní 

hmotnost číslo artiklu € / kus

R-SB 20 4 - 15 mm PE, PP 500 x 300 x 100 mm 6 kg R-SB20 4987,50

R-SB 40 8 - 30 mm PE, PP 700 x 200 x 100 mm 7 kg R-SB40 5974,00

R-SB 50 8 - 40 mm PE, PP 700 x 200 x 100 mm 9 kg R-SB50 6683,00

Svařování horkým plynem – tažením
Svářečský postup:
Při svařování horkým plynem se spojovací plochy a vnější zóny přídavného materiálu přivedou pomocí 
horkého plynu, zpravidla horkého vzduchu, do plastického stavu a pod mírným tlakem se vzájemně spojí. 
Použitý horký plyn musí být bez vody, prachu a oleje.
Tato směrnice platí pro svařování horkým plynem u trubek a desek z termoplastické umělé hmoty jako 
např. PP a PE-HD. Tloušťka materiálu svařovaného polotovaru činí obecně 1 až 10 mm.
Tento svářečský postup nalézá uplatnění při výrobě strojů, nádrží a zhotovování trubního vedení.
Trubní vedení k zásobování plynem a vodou se nesmí svařovat horkým plynem! Předpokladem vysoce 
kvalitního svaření je použití přísady s maximální podobností druhu a typu. Tyto přísady musí svými vlast-
nostmi odpovídat požadavkům.
Nejčastěji používané přísady jsou oblé dráty s průměrem 3 až 4 mm. Používají se však také zvláštní profily 
jako oválné, tříhranné a vrtné tyče včetně pásů.

Svářečské parametry:
Směrné hodnoty pro vnější teplotu cca 20 °C.

TRIAC S:
Zvláštní znaky:
chlazená ochranná trubka
elektronická ochrana topného prvku
automatika motoru a vypínání při minimálním stavu uhlíku
možnost vícenásobné výměny uhlíku
vhodné k trvalému provozu

Vstupní napětí: 42 V
Výkon: 1000 W
Vstupní frekvence: 50 / 60 Hz
Teplota: 20°C až 700°C
Množství vzduchu (20°C): 230 l/min.
Statický tlak: cca 30 mbar
Hladina hluku: 65 dB
Rozměry: 340 mm x Ø 90 mm (rukojeť Ø 56 mm)
Hmotnost: 1,4 kg (s 3mm kabelem)

Součásti dodávky:
• svářečka
• šroubovací tryska 3 mm
• šroubovací tryska 4 mm
• ocelový kufr

Welding power 
[N]  

[°C]
 

[l/min]
 

Ø3mm
 

Ø4mm

PEHD, 
PEHD-el 10 ÷ 16 25 ÷ 35 300 ÷ 350 40 ÷ 60

PP-H, 
PP-R, 

PP-R-el, 
PP-H-s, 

PP-R-s-el

10 ÷ 16 25 ÷ 35 280 ÷ 330 40 ÷ 60

PVDF, 
PVDFflex 12 ÷ 17 25 ÷ 35 350 ÷ 500 40 ÷ 60

ECTF 12 ÷ 17 25 ÷ 35 340 ÷ 350 48 ÷ 52

produkt svařitelná di-
menze

svařitelné mate-
riály rozměry vlastní 

hmotnost číslo artiklu € / kus

TRIAC S 3 - 5 mm PP, PE, PE-HD 340 x Ø 90 mm 1,4 kg TRIACS 825,00

                  Svařovací bota

			                       Svařovací přístroj

                      Svar

			                         Teplý plyn

	  XXXXXXXX

				    Přívod přísady 
				    svařování 
				    (od extrudéru)
  Svařovací bota
			                          Svařovací přístroj

                  Svar

			                          Teplý plyn

			                           Zpracovávaný díl

STARGUN R-SB 20

TRIAC S

STARGUN R-SB 40

STARGUN R-SB 50

FA

FA
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Svařovací TechnologieSvařovací Technologie
Svařování desek natupo
Pro každé použití nabízíme vhodné řešení – od ručního přístroje až ke stroji v požadované pracovní šířce.

Svářečky a ceny na vyžádání

Zařízení k opracování  trubek

produkt dimenze znaky vlastní hmotnos číslo artiklu € / kus

RSG110 DN 25 - DN 110 rychlé přestavení
vyrovnání oválnosti 2 kg RSG110 600,95

RSG500 DN 110 - DN 500 --- 6 kg RSG500 1120,39

RSG800 DN 250 - DN 800 rychlé přestavení
vyrovnání oválnosti 12 kg RSG800 1971,83

Řezačka trubek
Řezačky trubek k ručnímu seřezávání umělohmotných trubek až do max. průměru 140 mm. Naše řezačky 
trubek jsou maximálně orgonomické a snadno ovladatelné. Aby bylo možné řezat široké spektrum materiálu, 
lze řezačky vybavit celou řadou různých nožů s rozdílnou výškou řezání.

produkt dimenze rozměry krájitelný ma-
teriál vlastní hmotnos číslo artiklu € / kus

TU 75 Ø 6 mm - 76 mm 247 x 330 x 105 mm 44 mm 0,68 kg TU75 107,00

TU 140 Ø 50 mm - 140 mm 351 x 483 x 155 mm 53 mm 1,38 kg TU140 133,00

Nůž lze volitelně obdržet s jinými průměry.

Nůžky na trubky
Profesionální nůžky na trubky, které jsou určeny především k ručnímu seřezávání umělohmotných trubek, 
jako např. polypropylenu (PP) a polypropylenu random (PP-R), až po dimenzi PN 25, popř. polyetylenu 
(PE), polybutenu (PB) a polyvinyldifluoridu (PVDF) po max. průměr Ø 43 mm. Nůžky C2 AC jsou kompletně 
provedeny z oceli.

produkt dimenze rozměry krájitelný ma-
teriál vlastní hmotnos číslo artiklu € / kus

C2 AC max. Ø 43 mm 120 x 25 x 225 mm PE, PP, PP-R, PB, 
PVDF 0,51 kg C2AC 42,00

Nástroje ke srážení hran

produkt dimenze rozměry krájitelný ma-
teriál vlastní hmotnos číslo artiklu € / kus

Anfas DA 20 - 110 ANFAS20-110 1817,57

Svařování izolačních pásů, fólií a střešních pásů

VARIMAT V2:
Horkovzdušný svařovací automat ke svařování střešních pásů s přesahem, s digitálním zobrazením 
požadovaných a skutečných hodnot

COMET:
Nejmenší a maximálně příruční svařovací automat s topným klínem (jen 7,5 kg) s integrovanou ovládací 
jednotkou pro podzemní stavby.

TRIAC DRIVE PID:
Jednoduchá, poloautomatická svářečka ke svařování s přesahem s univerzálním uplatněním ve všech 
polohách.

Svářečky a ceny na vyžádání

na dotaz

na dotaz

VARIMAT V2

COMET

TRIAC DRIVE PID
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